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全自动轴承合套仪维修

生成日期: 2025-10-21

无锡市添力工业自动化装备有限公司分享合套仪故障排除：保持架的提升量：保持架的提升量是提升保持
架的上下距离，提升量要注意调节在50的倍数，具体多大腰根据实际情况来。保持架吸膜：保持架吸膜脏了会
导致吸保持架质量不好，有时会斜有时会脱落，这些都是保持架提升不好的原因，吸膜的好坏直接影响着提升
速度。保持架提升开关：保持架提升开关是可以移动保持架方向的一个功能，它的调节需要点知识含量，不要
盲目的去按，尽量找懂得人来为你讲解合套仪质量过硬，欢迎咨询无锡市添力工业自动化装备有限公司了解！
全自动轴承合套仪维修

如何更换合套仪配件？1.程序关闭:机台上方共有六个按钮,其中有一个是“启动/停止”,点击“启动/停
止”将正在运行的合套仪停止工作,大约再过过30秒左右,将所有工序停止之后再操作!2.拆卸螺丝:分球工位上
有两个M5中型螺丝,然后找到M5六对角卸掉分球工位上的两颗固定螺丝,并轻轻的将工位拿下来(这里要注意要
一定别把滑动钢球珠滑掉)3.拆卸安装塑料爪子:用m2小型六对角将拿下分球工位上的固定塑料爪子螺丝拆掉,
然后拆卸塑料子,拿下后要对准接口把新的装上去,再用M2小型螺丝固定4.切分塑料爪子:刚装好的塑料爪子并
不能直接使用,需要用刀片进行对角切分,看准角度,正对转盘一对留着,其余的都要用刀片割了。5.组装工位和
矫正工位：用M5六对角固定工位上的俩螺丝，固定后还需要蹲下腰仔细观察分割的爪子是否在钢球的内外圈之
间，在就无事，不在还需要用m6对角对整个工位的移动。6正常运行工作：位置矫正后还需工位复零，对保持
架工位复零；然后点击“启动/停止”键，点击后观看机台3~5分钟才可离开全自动轴承合套仪维修无锡市添力
工业自动化装备有限公司致力于提供合套仪服务，有想法的可以来电咨询！

轴承合套仪把球弄伤是一种什么形式？有好多种啊，钢球下球的时候与插球杆的碰伤；钢球进套圈
时beicha球杆向下的挤伤；套圈变形不够的挤伤；还有月牙安装的不好造成的挤伤等等，基本都是刀口形式的
伤。轴承合套仪全名叫做全自动轴承装配机，简言之，就是将轴承内圈、外圈和钢球放置进合套仪的指定位置，
机器自动测量轴承的内圈沟径和外圈沟径尺寸，根据人工输入的钢球尺寸数值和轴承游隙数值，合套仪能够根
据钢球的尺寸，内外套圈的尺寸，依据设定的轴承游隙值，自动将轴承组装出来。设备的节拍根据轴承尺寸不
同略有不同，拿jiao普通的608轴承为例，组装一个608轴承的节拍约为3秒左右，按工作8小时计算，一个班能
够做到接近一万套608轴承，效率非常可观。全程脱离了人手接触，对于轴承的尺寸控制和防锈处理也能更好的
保证。

轴承合套仪由转盘式机型发展为现在普遍采用的直线式机型，由之前shi配十发展为十二配十二，钢球组数
也由之前的八组发展为现在十组或者十二组钢球。中国轴承品质的不断进步也促进了国内轴承设备的不断进步
和更新。轴承合套仪的尺寸大小一般在1000X900X1500mm左右，根据轴承的尺寸大小，设备尺寸可能会有
相应的调整。重量约300KG左右。轴承合套仪目前很多应用于全球各大轴承生产厂家，极大的节省了人力，有
效的提高了轴承的产量和质量。无锡市添力工业自动化装备有限公司致力于提供合套仪服务，有想法的不要错
过哦！

轴承的配合，轴承安装时轴承内径与轴、外径与外壳的配合非常重要，当配合过松时，配合面会产生相对
滑动称做蠕变。蠕变一旦产生会磨损配合面，损伤轴或外壳，而且磨损粉末会侵入轴承内部，造成发热、振动
和破坏。过盈过大时，会导致外圈外径变小或内圈内径变大，减小轴承内部游隙。为选择适合用途的轴承，要
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考虑轴承负荷的性质、大小、温度条件、内圈外圈的旋转状各种条件因素。轴承间隙的调整，轴承间隙过小时，
由于油脂在间隙内剪力摩擦损失过大，也会引起轴承发热，同时，间隙过小时，油量会减小，来不及带走摩擦
产生的热量，会进一步提高轴承的温升。但是，间隙过大则会改变轴承的动力特性，引起转子运转不稳定。因
此需要针对不同的设备和使用条件选择核实的轴承间隙。想要购买合套仪，就选无锡市添力工业自动化装备有
限公司，用户的信赖之选，欢迎您的来电！全自动轴承合套仪维修

合套仪服务，就选无锡市添力工业自动化装备有限公司，用户的信赖之选，有想法的不要错过哦！全自动
轴承合套仪维修

选择配合时应着重注意以下四点：深沟球轴承套圈圆周面应有良好支承且受力均匀，以减少变形，并可充
分发挥轴承的承载能力。套圈在其配合表面中不能沿切线方向滑动，否则会损坏配合面。自由端轴承必须能与
轴和轴承座孔的长度变化相适应，即必须具有适应轴向位置在一定范围内游动的能力。必须注意使轴承安装和
拆卸简便，省工省时省开支。选择配合时应着重注意以下四点：深沟球轴承套圈圆周面应有良好支承且受力均
匀，以减少变形，并可充分发挥轴承的承载能力。套圈在其配合表面中不能沿切线方向滑动，否则会损坏配合
面。自由端轴承必须能与轴和轴承座孔的长度变化相适应，即必须具有适应轴向位置在一定范围内游动的能力。
必须注意使轴承安装和拆卸简便，省工省时省开支。全自动轴承合套仪维修


